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3DPower SILK

Filament 3DPower SILK powstat poprzez potgczenie w odpowiednich proporcjach PLA i PET-G. Dzieki temu
filament zyskat potysk charakterystyczny dla PET-G. Ponadto wytrzymato$¢ mechaniczna oraz udarnos¢ sg wyzsze
niz w przypadku zwyktego PLA zachowujac przy tym fatwos¢ druku PLA.

Filament SILK charakteryzuje sie niskim skurczem oraz brakiem nieprzyjemnego zapachu. Wydruki z 3DPower
SILK cechujg sie swietng adhezjg warstw oraz bardzo dobrym odwzorowaniem szczegétéw.Filament 3DPower
SILK dzigki niesamowitemu polyskowi idealnie sprawdzi sie do drukowaniu ozddéb lub przedmiotéw o wysokiej

estetyce.

Specyfikacja filamentu

Wiasciwosé Wartos¢
Srednica: 1.75mm
Tolerancja srednicy: +0.03mm
Tolerancja owalu: 2 95%
Waga netto: 1000g
Temperatura ekstruzji: 210-240°C
Temperatura stotu: 30-60°C
Chtodzenie: 50-100%
Predkosé¢ druku: 40-100mm/s

Dane techniczne

Wiasciwosé Wartos¢ typowa Metoda testowa
Gestosé 1.22 glcm?® D 792
Modut sprezystosci 2400 MPa ISO 527
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie na granicy zerwania 45 MPa ISO 527
Wytrzymatos¢ na rozciaganie 59 MPa ISO 527
Wydluzenie na granicy zerwania 10% ISO 527
Wydtuzenie na granicy plastycznosci 5.1% ISO 527
Temperatura odksztatcenia cieplnego 50°C ISO 75
Temperatura migknienia wg. Vicata'a 51°C ISO 306
Temperatura zeszklenia 57°C DSC

Zastrzezenie

Informacje o produkcie i dane techniczne podane w tym arkuszu sg zgodne z nasza najlepszg wiedza. Dane te majg charakter wylgcznie
informacyjny i nie nalezy ich interpretowa¢ jako wigzgcych specyfikacji. AM3D Sp.z o.0. nie udziela zadnych gwarancji oraz nie ponosi
odpowiedzialnos$ci za jakiekolwiek szkody, obrazenia, straty spowodowane uzyciem materiatéw lub wptywu na koncowe wiasciwosci
produktu, ktére moga réznic sie od wartosci podanych w niniejszym dokumencie.
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