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Technicky list

Detail produktu

Nazev produktu: Tough low odor rigid resin

Cislo produktu:  PJHC-E série

Aplikace: hracky, postavicky, vzdélavani, hobby, modely, atd.
Vyrobce: Shenzhen Yongchanghe Technology CO., LTD.
Adresa: 1F, A3 blg, Zhimei Park, Fuhai Av. Fuyong, Bao’an District, Shenzhen,

China 518103

PiFi manipulaci doporucdujeme pouzit gumové rukavice, bezpecnostni bryle a

respirator! Material mdze vyvolavat alergické reakce.

Vyhody produktu:

Maly zapach a vysoka tvrdost 85-88D (pfiblizné jako pracovni bezpecnostni helma)
Barvy Ize michat pro dosaZeni novych odstin{

Tisk ve vysokém detailu

Non VOC, RoHS, REACH, certifikované dle EN71-3

Kompatibilni s vétSinou 3D tiskaren

Technicka specifikace:

Flexural modulus: 1346.8 MPa £10% Elongation at break: 10% £10%

Flexural strength : 61.171 MPa £10% Hardness(Shore D): 85-88 D

Tensile strength: 49.118 MPa £10% Density: 1.05—1.25 g/cm3

Tensile modulus: 498.12 MPa £10% Notched impact strength: 50.138 j/m £10%
Maximum pulling force: 2038 N £10% Viscosity: 150-350 MPa-s

Absorb wavelength: 355-410 nm

Podminky testovani:

Teplota testovaciho prostoru: 23°C+2°C VIhkost v testovacim prostoru: 50%RH+5%RH

Testovaci norma pro testovaci pasek: ASTM

Post curing: testovaci pasek ve vodé po 2 minuty pfi 200mw/cm? 405 nm
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Tiskové parametry

Je nutné upravovat pouze cas expozice dle vysky vrstvy, ostatni Ize ponechat.

Pro LCD tiskarny s barevnym obrazem prvni vrstva 30-70 s, nasledné kazda vrstva 4-16 s,
naptiklad pfi tloustce vrstvy 50 mikront na Anycubic tiskdrn& - prvni vrstva 50 s + dal&i
vrstvy 8 s.

Pro LCD tiskarny s cernobilym obrazem prvni vrstva 25-50 s, dalsi vrstvy 4-8 s.
Pro DLP tiskarny prvni vrstva 10-30 s, dalsi vrstvy 1-6 s.

Cas expozice je potfeba upravit dle sily svételného zdroje, tloustky vrstvy a struktury modelu.

Cisténi a post-curing
Krok 1 - vytisk nastfikat Isopropanolem, zbytky resinu ofoukat studenym vzduchem

Krok 2 - Pripravit si 2 nadoby s Isopropanolem (alkohol > 95 %), umistit vytisk do prvni
nadoby, jemné proklepat, nasledné ponofit do druhé nadoby na cca 1 minutu

Krok 3 - oplachnout vodou pfed zaschnutim Isopropanolu - zbytky alkoholu mohou na
vytisku zanechat bilé skvrny nebo praskliny

Post-curing:

1. Délka curingu (vytvrzovani) zédlezi na velikosti vytisku a nepfimo Uumérné na optickém
vykonu vytvrzovaci komory. P¥klad: pfi pouZiti 100W LED vytvrzovaciho boxu a tisku $perkd
je doporucena doba vytvrzovani pfi namoceni ve vodé 20-30 minut

2. Vytisky by pii vytvrzovani mély byt ponofené ve vodé kvili zamezeni deformaci (obzvlast
v pripadé resinu pro Sperky a dentalni vytisky).

3. Po vytvrzovani je nutné pouzit suseni studenym vzduchem.
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Upozornéni:

Material by se nemél dostat do styku s o¢ima, kiZi nebo odévem, nesmi byt pozivan ani
ochutnavan. Zabrante kontaktu s détmi a zvifaty. Materidl neni vhodny pro styk
s potravinami ani napoji, pouziti v mediciné nebo styk s lidskym télem.

Pfi ndhodném styku s o¢ima nebo kizi okamZit& proplachujte postizené misto vodou po
dobu alespon 20 minut a v pfipadé potfeby vyhledejte zdravotnickou pomoc.

Pfi praci s materidlem zajistéte dostateCnou cirkulaci vzduchu a dbejte zvysené
opatrnosti. Po praci s materidlem se dikladn& umyite.

Materidl je v tekutém stavu s mirnym zdpachem. MiZe vyvoldvat alergické reakce.
Doporucujeme pouzivat minimalné respirator a rukavice.

Materidl musi byt uchovavan v uzaviratelném obalu. Ihned po pouziti je vhodné
prebytecny materidl prefiltrovat a nasledné prelit do originadlniho obalu. Tento musi byt
skladovan na suchém a dobfe ventilovaném misté. Materidl se nesmi vystavovat
pfimému slunecnimu zareni.

Pred pouzitim dlkladné protiepejte a nechte 30 minut odleZet pro eliminaci vzduchovych
bublin vzniklych pfi protfepavani.

Okolni teplotu je doporuceno udrzovat na 25-30 °C a béhem tisku je nutné zamezeni
okolnich svételnych zdroja.

Vytisky, nepouzity/pouzity material a obaly zlikvidujte dle platnych pravnich pfedpisu.
Resin je povazovan za nebezpecnou substanci.

Podminky skladovani: Skladujte na suchém a tmavém misté mimo pfimé slunecni zareni,
doporucena teplota skladovani 25-30 °C.



